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SIKERTORTENET

Belépés a fa megmunkalé gép szektorba az uj
kombinalt fa megmunkalé gép dizajnnal és gyartassal,
megnovelt megmunkalé teljesitménnyel. Az ipari
méretii gyartassal az L'invincibile markanév azonnal
jol ismertté valt konstrukcéjanak minésége és
versenyképessége miatt, tulajdonsagai azonnali és
széleskorii elismertséget hozott elsének Eurépaban,
majd az egész vilagon.

2006

BUSZKEK VAGYUNK GYOKEREINKRE
L'INVINCIBLE VISSZATER !

A torténelmi SCM marka név visszatér a piacra a
klasszikus gépek Uj sorozataval, beleértve a
legfejlettebb technolégiaval biré exkluziv és
személyre szabott terméket




A LEGKORSZ“ _

L'invincibile Gj minéséget jelent é
fa megmunkalé gépeinek szé
cégeinek tapasztalatat és s

Korflirész
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Feliiletkezelés
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Kombinalt feliilet-vastagsag kezelés 20

02
08
14
16
20




02

KORFURESZ

A GEPKEZELO TAMOGATASA:
CSAK EGYETLEN VAGAS, DE AZ, AMELYIK
HELYES

A nagyméret(i kijelz6 informacioval latja el a gépkezel6t barmely
elvagasi konfiguracid6 helyes hasznalatara. Ez lehetévé teszi a
szikséges ~munkadarab létrehozdsat maximalis  precizitdssal
szamitasok vagy vagasi probak nélkil, még a legbonyolultabb eseteknél
is (az asztalon szdgben torténd levagas, megdontdtt penge, nem ismert
méretek, stb.)

VEZETEK NELKUL:
AMIKOR A TCHNOLOGIA TENYLEG SEGIT.

Az elektronikus kontroll (szabélyozas) az adott id6ben frissiti az adatokat
a harom megallasi 1épcs6 poziciéjahoz, mindég mutatva a sziikséges
munkadarab tényleges méretét barmely vagési konfiguracidban.

TELJES TAMOGATAS:
FELHASZNALO BARAT ES PRECIZ MECHANIKAI
ALKOTO ELEMEK.

Maximalis segitséget nyujt barmilyen sz6g esetén a tdblahoz a kizardlag
SCM szabadalmaztatott megoldasok eredményeként, mely az egyetlen
kdzpontu rotaciébdl all, az id6 mulasaval is maximélis megbizhatésag
mellett. Nehéz és nagy méret(i tAblakra, minden sz6g esetén (+50°-tol
-50°-ig) hasznélhat6. A praktikus "Gyors Zar"

kerités és a meghosszabbitott gorgé hozzarul ahhoz, hogy a teljes
berendezés minden vasérloi igényt kielégitsen.

A szdgalaku vagashoz mobil keret.

® Uzemelési elégedettség
O Gépi balesetek
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KORFURESZ

ﬂm\s GUARANTE[*

® megbizhatésag
O karbantartas

-

CSUSzO Kocsl

MAXIMALIS VAGASI MINOSEG
GARANTALT

HOSSZU IDON KERESZTUL

A kocsit soha nem kell beallitani és a boltives acél
csuszkanak koszonhetéen (SCM kizardlagos és
szabadalmaztatott megoldasa) négyszer nagyobb
terhelést bir el.

"IVES" PROFIL:
A KITUNO® MEGMUNKALASHOZ

- - nincs sziikség egy id6 utan beallitasokat végezni
- - nagyobb rakodasi teljesitmény

- - a kocsi teljes hosszaban +/- 0,05 mm a t(irés
(tolerancia) és magas minéség(i a vagas.

- A vonalzoék vizszintes elhelyezése védelmet nydjt a

porral szemben, ezért javul a kocsi csuszasa.

DUPLA PENGE DONTES:
MAXIMALIS MAGASSAGU VAGAS
KOMPROMISSZUM NELKUL.

A kizarélagos SCM megoldas képes egy idében
hasznalni az 550 mm-es fiirész lapot és a
160mm-es el6vagét, 90°-os és +/-46°-0s
délésszogili levagashoz. Ez biztositia a legjobb
teliesitményt a funér lemezeknél és a tomor fa
elemeknél egyarant.

A TELJES VEDEDELEM UJ
AUTOMATIKUS POZICIONALO
RENDSZERE: INNOVACIO A
GEPKEZELOK SZAMARA

A teljes védelem automatikus, az exkluziv AP
rendszer (az Scm altal szabadalmaztatott
megoldas) segitségével flrészlap fliggvényében
pozicionalja magat. Ez még gyorsabba és
biztonsagosabba teszi az atallast a kilénbdzé
sz6gl vagasokrol, anélkil, hogy a kezel6nek
madositania kellene a gép beéllitasait.



TELESZKOPOS LENGO KAR:
FOLYTONOS MOZGAS.

A munkadarabot megtamasztd keret az egyetlen,
aminek nagyfoku |6kést és linearis vezetést kell
gyakorolni a recirkulalé golyoscsapagyakra. Ez
biztositja:

- maximalis munkadarab, folytonos mozgassal

- nincs zaj

- karbantartas szukségtelen

KONNYU ERINTES:
AZ ELSO NAPTOL AZ AZ ELONYE,
HOGY MINDENHOVA ELIRANYIT.

A gép Osszes funkcigjat a 7" vagy 12"-es sik
érintéképerny6s  szines kijelz6vel gyorsan és
egyszerlen lehet szabalyozni. A rendszer vezeti a
gépkezel6t minden Iépésnél, javaslatokat kinal,
kikliszbbolve igy, hogy a gépkezel6 hibat vétsen.
Kiegészit6 szamitasi funkciok segitik a gépkezeldt,
amikor megtervezik a szikséges vagasokat a
felszerelt alkatrészekhez és az Gsszetett geometriai
alakzatokat.

easy touch 12"

easy touch 7"

)

@sc

® pontossag
O szamitasok
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KORFURESZ
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Equipment

“Easy Touch” 12" electronic control

“Easy Touch” 7" electronic control

Mobile control panel

Electronic adjustment for scoring unit

Automatic rip fence with movement on screw and ball bushing linear guide

Start/stop pushbuttons integrated in the carriage

"Compex" device

Squaring fence with LCD readouts for the stops

“Full support/Wireless”

Main blade quick locking

"Dado” function

Inverter for electronic speed change of the main blade

“Sav€nergy" Intelligent system for the management of the machine's energy consumption

olun| ' [nlolo|wn|un|un|un|un|un|o
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O|O|0|0|O|O|Vn|nnninnIO

Technical data

Squaring capacity with 3200 carriage

3200%3200

3200x3200

3200x3200

Cutting width on rip fence

1500

1500

1500

Max. cutting height at 90°

200

200

140

Max. cutting height at 45°

130

130

Max. cutting height at - 45°

105

97

Main blade motor power

9

7

7

Scoring blade motor power

kW

13

13

13
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MAROGEP

A MUNKADARAB TOP MINOSEGU
KIVITELEZESE

Tokeéletesen vibracio mentes és abszolut stabil tartas a
megmunkalas soran a kivaldéan kiegyensulyozott elektro-
fejnek, és a legkivdlobb min6ségl anyagok és
alkatrészek hasznélatdnak kdszonhet6en. Az elektrofej
sebességének valtoztatasat egy inverter szabélyozza
elektronikusan 900 fordulat/perct6l 12.000 ford/perc-ig a
maximalisan rendelkezésre 4&ll6, 3.400 ford/perc -tdl
indul6 motor teljesitménnyel.

® MEGELEGEDETTSEG
OIDO VESZTESEG

-

L _éirnwincibile







10

MAROGEP

ELEKTROFEJ

VERHETRETLEN IDOSKALAN BELUL
PRECIZSEG ES MEGBIZHATOSAG

Az exkluziv hajtoml az 0Osszes lehetséges orso
megmunkald alkalmazéséara specifikusan tervezett elektro
fejbdl all. Az elektro fej kdzvetlen meghajtasa kikuiszoboli
azokat a Kkarbantartdsi folyamatokat, melyek a
hagyoményos szij meghajtasos rendszereknél
szokésosak. Optimélis géptisztitas és tiszta kornyezet az
oldal nyilasokon &t tortén6 hatékony elszivas
eredményekeént.

® technoldgia
O karbantartas

L_inuvincibile

KEVESEBB MOZDULAT A GYORSABB
BEALLITASHOZ

A fej bedllitasdnak sebessége az egyedi mozgési mechanizmusa
miatt (SCM szabadalom) lehet6vé teszi a gépkezel6 szamara, hogy
a billené fej és a maré vezet6tdl fluggetlenul allitsa az eszkdz
magasséagat. A recirkuldlé golyoscsapagyakkal a csavarok legujabb
elérve a lineéris vezetdk altal a teljes vibracio és kopas mentes
miikodeést. Ezaltal nagyban lecsokkentve a karbantartas igényet.

(kbzpontositott kenésh
= }_

-




KONNYU ERINTES:

AZ ELONY, AMI Az ELSO NAPTOL
MINDENBEN ELIRANYIT.

Az Osszes mlivelet gyors és konnyen hasznalhaté 7"
vagy 12"-os érint6képernyGs szines kijelz6vel ellatot
vezérl6k altal. A rendszer U(tmutatast nyuUjt az
Uzemeltet6 minden |épéséhez, javaslatokat ad,
amelyekkel elkeriilhetd, hogy az lizemeltet6é barmilyen
hibat kévessen el. Az informaciés ablakok utasitjak a
gépkezel6t, hogy mi a teend6 a kovetkezd mlivelettel,
annak biztonsdgos befejezéséhez. A berendezés
kivalésaga a tarolé kapacitas, a gép adatbazisaba
importalahaté 1000 program és 500 szerszam
eredménye.

SZERSZAM FELISMERO RENDSZER:
GYORS ES BIZTONSAGOS
BEALLITAS.

Ez a rendszer kiklisz6bdli a kézi mdveletet a sziikséges
munka beallitasahoz, ami lehetévé teszi a gépkezel6
szamara, hogy minden mf(veleti adatot automatikusan
bevigyen.

Nagyobb a gépkezel§ biztonsaga: lehet6ség, hogy
csak a telepitett eszkdzhtz tarsitott programokat
valasztja ki, kizarja a lehetséges veszélyes helyzeteket.
Kevesebb adatbevitel, kevesebb hiba, azonnal munkéara
kész.

¥ l‘_i- 51T

BRCEBEE
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easy touch 12"

A GEPKEZELO SEGITESE:
A MUNKA KONNYEBB ES PRECIZEBB
LESZ

Minden szerszam esetén a gép pozicionalhaté anélkil,
hogy szamitasokat kelljen végezni, vagy programokat
létrehozni amiatt, hogy a kezd6pontot a szerszamprofil
harom kulénbdz6 helyzetére lehet meghatarozni. A
leginkabb ismétl6d6 megmunkalé feladatokhoz be lehet
allitani a kivant profil méreteit, és ki lehet valasztani a
hasznélni kivant szerszamot. A vezérlék létrehozzak a
dedikalt programot a sziukséges megmunkalasi
mUiveletek elvégzésére.

easy touch 7"

® biztonsag
O hibak
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MAROGEP

iz fris f1F 5
Equipment
“Easy Touch” 12 electronic control S 0 6]
“Easy Touch” 7" electronic control - S S
Mobile control panel S S S
"Flex" spindle moulder fence with automatic movement S S S
Spindle moulder fence with aluminium tables S S S
“Fast” sectional table with manual movement - S S
“Fast” sectional table with automatic movement S 0 0
Inverter for speed change from 900 to 12.000 rpm S S 0
7.5kW electrospindle S S o]
11kW electrospindle [0) 0 0
HSK 63B rapid tool changeover S 0 6]
HSK 63E rapid tool changeover 0] 0 0
Automatic tool detecting system S - -
MK5 interchangeable spindle - S S
“T-SET" rapid tool locking - 0 0
Automatic feeder support 0 0 6]
Manual feeder support 0] 0 0
"LL" version with 2 profiling extensions 0 0 0
"TL PRO-10" version for tenoning and profiling [0) 0 o]
Glazing bead unit 0] 0 0
“Sav€nergy” Intelligent system for the management of the machine's energy consumption 0 0 0
Technical data
Work table dimensions mm 1200x750 1200x780 1200x730
Spindle tilting degrees +45,50° +45,50° -
Spindle speed rpm 900+12.000 900+12.000 3000+4500+6000+
7000+10000
Spindle moulder fence stroke mm 250 (from -125 to +125) 250 (from -125 to +125) 250 (from -125 to +125)
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Feluilet kezelés

BETAPLALAS AZ OSSZEKOTO RUDAKON
ALLANDO PONTOSSAG AZ IDO MULASAVAL IS.

Minden megmunkalas maximalis biztonsaggal a betaplalé asztal
mozgatasaval egy paralelogramma kinetikus mechanizmusa segitségével,
amely mindig azonos tavolsagra van a vagoéblokk és az asztal kdzott. A
rendszer kdzvetlenil a csatlakoz6 rudakon mikédik, igy elkeriilhetd a asztal
terhelése, ami , amely biztositja az alland6 sikossagot az idé mulasaval is.

KONKAV/KONVEX FUNKCIO:

MINDEG TOKELETES ILLESZKEDESEK.

A rendelkezésre all6 beadllitAsok lehetdvé teszik az alkatrészek tokéletes
illeszkedését, ami kitind 0Osszekapcsolast nydjt és kikiiszoboli a
csatlakozasnal szokvanyos réseket. Az eszkdz lehet6vé teszi korabbi
poziciok bedllitasat mechanikus leéllitAsok hasznalataval.

® megbizhatésag
O karbantartas

e aqy
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VASTAGOLAS

AZ OSSZEKOTO RUDAKON FELADO GORGOK

TOKELETES KIVITEL

Kizart a munkadarab akadasa vagy a feluleten bevagasok megjelenése,
mivel a rendszer mindharom gdrgén mozog, ez a rotéacio pedig lehetéve
teszi azok (a gorg6k) vertikdlis elmozdulasat és a legjobb linearis
adagolast.

CSERELHETO GORGOK:
MINDEN KOVETELMENYHEZ EGY GEP

A gorg6k gyors és konnyd cseréjével kapott tokéletes kivitel lehetévé
teszi a gépkezel6nek, hogy konfiguralja a gép meghajtd funkciojat olyan
specidlis kbvetelmény esetén, mint a finom fa és/vagy vajatok minimalis
eltavolitasa amikor kilénb6z6 vastagsagu tébb darabot dolgoznak fel.

® mindség
O iddveszteseq
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FELULET KEZELES
VASTAOLO

IF7
Equipment
Mobile control panel S
Electrical movement of infeed table S
Electronic digital readout of thicknessing cutting depth S
Concave/convex function S
Planer protection integrated in the machine base S
“Smart Lifter” for planer protection integrated in the machine base 0
Additional overturning fence S
“Tersa” monoblock cutterblock with throwaways knives 0
“Xylent” spiralknife cutterblock o]
Technical data
Working width mm 520
Total work table length mm 3008
Cutterblock diameter mm 120
No. 4 knives mm 35%3%520
Surface fence dimensions mm 1500x175
Main motor power kW 7

fs7
Equipment
“Ready" electronic control S
Automatic positioning of working height S
Feed speed with electronic adjustment from 4 to 20 m/min S
First front roller in helicoidal grooved steel S
First front roller with rubber coating o
First front roller with two different types of rubber o]
First sectional feed roller in steel 0
No. 2 outfeed rubber-coated rollers S
Pneumatic pressure with independent adjusting on the front/outfeed rollers S
No. 2 outfeed rubber-coated rollers o
"Tersa” monoblock cutterblock with throwaways knives o]
“Xylent” spiralknife cutterblock 0
Outfeed work table extension 0
Technical data
Work table dimensions mm 640x1000
Maximum working height mm 300
Minimum working height mm 3.5
Cutterblock diameter mm 120
No. 4 knives mm 35x3x640
Feeding rollers diameter mm 85
Main motor power kW 9
Feed motor power kW 13

g
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FELULETKEZELES
VASTAGOLO

SERVO RENDSZEREK AZ ASZTALOK MEGNYITASAHOZ
SEBESSEG, ERGONOMIA, ES BIZTONSAG

Most mar kdnny( atallitani a fellletkezelésrél a vastagitasra, biztonsagos és
er6lkodés nélkil, a gép elején 1év6 két gombnak kdszdnhetéen, valamint az
automatikusan emelkedd munkaasztalok, az elszivd csonk helyzete és a
biztonsagi rendszer miatt.

® praktikussag
O kellemetlenségek

L inuincibile
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FELULETKEZELO
VASTAGOLO

FS7
Equipment
“Ready" electronic control
Automatic positioning of working height
Speedy set-up for changeover from surfacing to thicknessin,
First front roller in helicoidal grooved steel
First front sectioned steel roller
Outfeed rubber-coated roller
No.2 outfeed rubber-coated rollers
Additional overturning fence
“Tersa” monoblock cutterblock with throwaways knives

"Xylent” spiralknife cutterblock
Technical data

olo|o|o|w|o|n|n|n|n

Work table dimensions mm 520x900
Maximum working height mm 250
Minimum working height mm 3
Cutterblock diameter mm 120
Feeding rollers diameter mm 67
Feed speed m/min  5-8-12-18
Main motor power kW 9

g d
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