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QR kod érintése
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Ismerd meg a VITAP hatast!
.. az egyedi daraboR 2020-as evolucioja

" Plexi uveg
- megmunkalas

Valoban flexibilis
) gyartas
Uj linearis automata
szerszamtar es nagy Y-axis

(1250mm-es kapacitassal) : - ' Corian és Solid

felUlet

o
@ Forradalmasoitottuk a "NESTING" technologiat!
A gyorsan valtozo piaci igényeknek megfelelden minden munkafolyamat nyomonkdvethetd, *JUST IN TIME"

rendszerben, a horizontalis furas korlatozasa nelkul. A koltseghatékony és megbizhato termelés eszkdze.,



Standard tartozék

Szkenneld vagy
érintsd a QR-t

4 pozicios szerszamtar

Valaszthat6 opcio —_— J

Szkenneld vagy
érintsd a QR-t

Vitap ,Szabad Nesting rendszer” a belsé
panelek tokeletes megmunkalasara

@‘Jitap

Valaszthato opcio Valaszthato opcio
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Connect-Paket

Szkenneld vagy
érintsd a QR-t
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Lamello Clamex P Vizszintes maras
angularis fejjel

Szkenneld vagy
érintsd a QR-t
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QR kod szkennelése QR kod érintése

Standard tartozéek
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Szkenneld vagy
érintsd a QR-t

D-D-T (kettds dinamikus mozgatas) _

Standard tartozék

6

Szkenneld vagy
1 érintsd a QR-t

4 oldalas maroegyseg 0-3mm

Standard tartozék
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° @ g Vitap Bar Nesting Rendszer
¢ @ ey 4 perc szabassal egyutt
Szkenneld vagy )

érintsd a QR-t
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Fuggetlen fuggoleges furd orsok szama 12
Vizszintes orsok szama x iranyban (2+2)
Vizszintes orsok szama y iranyban (2+2)
1 db hatfalnutmaro6 egység (2 100 mm)

1 db marofej 5 kW ISO 30 - 12000/24000 giri / min
Max. panelvastagsag 50 mm

Vezérlés: full paraméteres

Panel max. sulya 80 kg

Maximum panel méret

X 0,Y 1250, Z 50 mm

Minimum panel méret

X270,Y 150 (70 op.), Z3 mm

Vezérelt tengelyek szama 3

Panel elétolasi sebessege 25m / min
Orsok fordulatszama 3600 rpm
FUrészlap fordulatszama 7000 rpm
SuUritett levegd nyomasszukséglete 7 bar

Elszivo csonkok atmeérdje

2x0120 mm+1x 050 mm

Elszivas legmennyisége, légsebessége

(2700 mc / hour) - (30 m/s)

Max. furas mélység vizszintes x és y tengelyen

5X50mm” - Y 30 mm

Max. furas mélység fuggoleges tengelyen 43 mm

Vizszintes szerszamok maximalis atméréje 15 mm

Fluggoleges szerszamok maximalis atméréje 35 mm

Furéegység motor teljesitmeénye 17 kW
Osszteljesitmeény 7 Kw
Levegoéfogyasztas 750 nlt / min.
Méretek 2900x1650x1890 mm
Témeg 1310 kg

CE norma

x43mm standarad furészerszamokkal

1250 max - 180 Min

947 Max

minimalis tabla szélesség 270 mm

Tegmr

959 Max

1890 mm

BVitap

Kg 1310




Miért valaszd a POINT szériat? Evolucios teériak tenyek

K2 2.0 hagyomanyos CNC
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Kis vagy kozepes meretu vallalkozast vezetsz? | | ~ wn
A Point sorozat tokéletes kis- és kdzeépvallalkozasok szamara, amelyek limitalt koltsegvetéssel, gyartasi és raktarozasi Mit kell tudni ) i—in s
kapacitassal, és kevés alkalmazottal rendelkeznek, valamint nagy tablakat kezelnek. a hagyomanyos A w— |-
megmunkalo ' -
kdzpontokrol? —_—
Hagyomanyos CNC K2 2.0

Kompakt és kénnyu:

Oriasi méret, nagy helyigényu csak 5 m?2 helyigény(

Uzembe s . Csatlakoztasd az elektromos
. Szallitasa és beszerelése bonyolult . . - .
helyezes rendszerhez és a gép maris Uzemkész

A technologia megkéveteli

Elszivo a koltséges elszive rendszert Elegendd egy kisebb elszivo
3
rendszerek (5-6000 m3/h) rendszer (2000 m3/hour)
) Beallitas A gép és a komponensek beallitasa Néhany percen belul kész: csak

Nagyva[[a latot vezetsz? sok id6t vesz igénybe tedd be a szerszamokat

A Point sorozatot olyan nagyvallalatok szamara tervezték és hoztak letre, amelyek produktiv es megbizhato gepeket
igényelnek a nagy CNC-k kdltsége és bonyolultsaga nélkul. A hagyomanyos CNC nesting technologiak gyakran olyan Vakuum
kepzett technikusokat igenyelnek, akiket nehéz a munkaerdpiacon talalni és nagyon koéltseges alkalmazni. papucsok Draga technologia Nincs szukség ra
Human A tabla kezeléshez tobb VITAP BAR NESTING filozofiaja: egy
eréforras ember szukseges ember elég a munka elvégzésehez
- |t @K2 20 - VITAP BAR DRILLING filozéfigja:
@vitap - m Wit - E Vizszintes furas Korlatozott horizontalis furas a horizontalis furasnak nincsenek
: = : | korlatai
£ E = 1 < ——
S ETE— s © —F
. - Sl Magas fogyasztas €s magas . .
; BK2 920 Uzemi kéltségek elektro-pneumatikus koltségek Alacsony energia fogyasztas
ElPoint2
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Gyakori és koltseges Nincs kuléndsebb
karbantartast igenyel karbantartasi igeny

Karbantartas
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Öntapadó jegyzet
rendszer (2000 m3/h)


VITAP BAR NESTING RENDSZER

Az egyetlen, mely megoldast nyujt

Hagyomanyos
Nesting
technologiaval
a horizontalis
furas igencsak
korlatozott.

4 perc szabassal egyutt

Beallitas + vakuumpapucsok
elhelyezese = tobblepcsos
hibalehetoseg
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D-D-T (kettés dinamikus mozgatas)

Max panel méret: X o, Y 1250, Z 50 mm
min panel méret X 270.Y 150 (70 opt.), Z 3 mm

Vitap Bar Nesting Rendszer

4 perc
a szabassal
egyitt

4 oldalas maro berendezés

4 pozicids szerszamtar

Faggoleges n°'12

Vizszintes X tengely n’ (2+2)
Vizszintes Y tengely n° (1+1)
n°1 farészlap

n°l maroéfej 5kW ISO30

#HK2 920
-

EK2 920
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Max panel méret X, Y 920, Z 50 mm
min panel méret: X 270.Y 150 (70 opt.), Z 3 mm

Vitap Bar Nesting Rendszer

4 perc
a szabassal
egyutt

Faggoleges n'9
Vizszintes X tengely n’ (2+2)
Vizszintes Y tengely n’ (2+2)

D-D-T (kettés dinamikus mozgatas)

ElPoint2

L ————

Max panel méret: X, Y 920, Z 50 mm
min panel méret: X 270.Y 150 (70

Flggéleges n'9

vizszintes X tengely n* (2+2)
Horizontal Y tengely n° (1+1)
n°1 farészlap




Kompakt CNC Gepeink automatizalasa

QR kod szkennelése vagy QR kod erintese

A nagy disztributor oriasok raktaraiban levo legbonyolultabb antropomorf robotoktol a legegyszerubb automatizalast
seqitd szoftverekig, ma mar szinte alapelvaras, hogy ezek az eszkdzdk segitsék a hatékony és koltseghatéekony uzem-
vitelt.

AVITAP drommel mutatja be uj részlegét, melyet kifejezetten arra hozott létre, hogy gépeikkel egyutt az automatizalasi
folyamatokat tokéletesitse és ezen rendszereket folyamatosan fejlessze.

igy jottek létre az ugynevezett produktivitermeld cellak.

AVITAP célja az, hogy az egyszeru, kisebb megmunkalokozpontoknak is tokéletes és hatekony megoldast adjon, de
azon uzemeknek is biztositsa a technolégiat, melyek rakatadagoloval és raktar rendszerrel dolgoznak.

Kdszénhetden a személyre szabott megoldasoknak, mindenki szamara talalnak megfeleld technologiat

=2

QR kod szkennelése vagy QR kod érintese

Szolgaltatasaink:

Javitas

Allapotfelmérés, Atalanydijas

Alkatészellatas karbantartas szerzédések

Biztonsagi Gépmozgatas,
menteés attelepités

Nem geépeket, szoftvert vagy szervizt arulunk. Mi technologiat, tudast és biztonsagot adunk.
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Planet-Gép Kereskedelmi Kft.
2600 Vac, Horgéasztéi u. 1.

+36 27 345 292
info@anest.hu
www.anest.hu

Addészam: 12419137-2-13 HUF

BANK: HU32 10300002-10610116-49020012
EUR BANK: HU58 10300002-10610116-48820015



